
та sach ку тни4т со kHi

GlA СОК СГМС

ВО

хн

NHA ХИДТ BAN LA0 - ХД нф!



03 15.

GIA CHiNHYÅc

NHÅ XUÄT BAN LAO DONG - xÄ Hél



Phan 1

GIR cöNG CNC I



Bài 1:

Bài 2:

Bài 3:

Bài 4:

Bài 5:

Bài 6:

Bài 7:

Bài 8:

Bài 9:

Bài 1():

Bài 11:

Bài 12:

Bài 13:

Bài 14:

Bài 15:

MVC LVC

Thiët 14p liQu và hiéu chinh cl\tng cy

Thiê't 14p hé too dé

Bài t:ip 141) trinh chuydn dong (C{t theo didm, dttdng
thàng, cung tròn)

Thgc hành 14p trinh chuyên dQng (Gia công côn, và
cung tròn)

Gia công (M4t dâu, dutòng thàng và dttòng kinh
ngoài)

Tien ren (Rânh thoât dao và cung tròn)

Gia công tryc ren côn

Vân hành ATC, APC và hiêu chinh

Thiët 14p h? toq dQ

Thi6t 14p vi tri và cht theo dliòng thàng

Cht theo dutòng tròn (I)

Cât theo dutòng tròn (II)

bâc hinh tròn

Xoây m4t dàu Sü dung chu trinh co' (tinh

Gia công khoan st dyng chitOng trinli con

5

12

30

36

42

49

57

GS

92

3



Băi 1
THIiśrr LÂp DV Thôi lttqng

VÂ Hlț,U CHiNH DVNG CV

[M!łc tiôul

1. Biô't dușc câch dăt tham sô' thičt lăp.

2. Biót duęc câch thiô't lăp tham SG.

3. Bi6t dușc câch dăt giâ tri hiÔu chînh dung (N.

91

1. Bât nguÔn, dua câc truc vÔ vi tri didm khdi phât Ciha mây, sau dó bât dâu
lăm viôc.

2. Cân tręng chń S' su va chąm trong khi thay ddi dung cu.

3. Chń 9 su va chąm câ trong khi cung căp dung mÔt câch nhanh chóng.

[Vât lięu vă dkłng

Mây tiën CNC, mâm căp, chia văn, thćp câc bon trung binh + ÔIOO).

Hinh 1-1. Vi tri thay dao tv dëng ctia mÓy tiën CNC

[NÔi dung]

1. Thi6t lâp mât h? toą dÔ

a) Huóng Z: Lă huóng tu truc chinh tói cuôî băn mây.
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b) HuOng X: Li hudng song song mot phÅng phap tuyén con truc Z va chi"

duong Cda no nÅm vé phia trai so duong con truc Z.

Hinh 1-2. Hé tog dé theo quy tåc bin tay phåi

2. Thiöt IQp hQ too dé phöi

Hé too dé phöi sü dung trong gia cöng dtrqc xåc dinh l)di ma G5() nhu trong cåu

lénh G50 X200.0 Z200.0; vå duve bö' tri toi mét diém cd) khoång cåch hiQu luc tinh tü

diem khåi phåt cüa he toq dé måy, nhtt trong hinh 1 - 3.

x

200

Didm kh&i xuåt

z

Hinh 1-3. Thiéi Iép 11? tog dé phöi

3. Thi6t 141) h? toq dé måy (xem hinh 1 - 4)

Di6m khÖi phåt cia måy lå didm tham chi6u cåa nu'xy voh g:in nhvl tnét

tham 86 do nhå ché' too quy dinh. Didm tham chi6u d(') lh mot di6tn ed dinh, noi

khi dung düng Iåm viQc luön Cro v6 lonh trdJ vo diöni khåi pluåt. Didtn khbi
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phåt cüa måy duoc an dinh båi su quay vo nåy. 110 too 
YO chinh lå diem khåi phåt Cda nuiy.

Hinh 1-4. Thié't lép h? tog dé måy

[Cåc butöc tién hånh]

1. Chuan bi phöi

2. Låm quen vöi phddng phåp thi6t 141) tham so'

IS'i; 
•

rufiy hé co g6c XO,

Hinh 1-5. Mån hinh 1 - thié't Iqip thant Sd

a) mt ché' dé Iva chon dén MDI.

b) Än phfm PARAM, DGNIS.

d) Nhå'n phfm müi ton dd Iva chon mpc clin thay (Idi.



e) DG vói muc cân thay chen O h00c I thco dibu klÔn sau:

(l) TVON: Khi dâng kS mot chuong trinh litu trÔn bÔ nhÔ dung bâng

NC. thi gân 0 hoÔc I lâ tos thuÔc vâo vł«• bon si' cho klÓrn tra 'IV

hay không klôrn tra.

O: Không kiôtn tra TV

l: KlÔm tra TV

(2) ISO: Khi chuong trinh trong bÔ nhô dtî4c dvc• tren bâng SC. thi vi€•c

gân mâ theo chużÎn ISO hay EIA lă phțl thuÔc vio viŕc lua chen sau:

O: In theo mă EIA

1: In theo mă ISO

(3) INCH: Gân don vi chitong trinh lă inch hoăc mm

0: Don vi mm

1: Don vi inch

(4) 1/0: Lua chen thiët bi văo/in an chUdng trinh vói giao clięn dec./dvc 16

0: Lua chen thiô't bi vói tham sÓ gân lă (0002, 0552)

1: Lua chen thiô't bi vói tham sô' gân lă (0012, 0553)

(5) SEQ: St dkłng nô'u bąn së chôn chuÓi sô' mÔt căch tu dÔng khi dăng k-S'
mÔt chuong trinh de luu tru trong chô' dÔ MDI hoăc lă không.

0: Tăt chô' dÔ tu dÔng chën.

1: Md chô' dÔ tu dÔng chën.

3. Nghiôn citu phLtdng phâp thiô•t lâp tham să

Hinh 1-6. Mân Ilinlł thië't l(îp thanł nhâ't
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a) D4t chê' dê Iva chpn chuydn mach tói MDI.

b) Dát khoá "BÁo VÊ BÔ NHó" tói OFF.

c) An mít PARAM, DGNOS.

d) Ân nút di chuydn trang và chpn màn hinh SETING 2 nhvt trong hinh 1-6.

e) An I(ENABLE), {n nút INPUT dC gán PWE cho 1, nhtt voy thiê't 141)
tham só là có thd düçic, và lúc này sê có chuông cánh báo.

f) An nút PARAM, DGNOS. (Ân nhiêu lân cho dê'n khi xuâ't hiên màn hinh
chdn doán nhü hinh 1-7.

g) Tim sã hiêu cúa tham só cid thay ddi.

(1) Tim bàng•nút di chuydn trang và con tró.

(2) An nút NO cúa dia chi, dü liêu và só hiêu cúa tham só tüdng úng, sau
dó {n nút INPUT và ban sê thãy só hiêu mot cách dê dàng.

Hinh 1-7. Màn hinh chân doán

h) Nhãp giá tri tham só sú dung phím dü liêu.

i) Sau khi hoàn thành viêc thiê't lâp tham só và xác nhân là chính xác, thi di

chuydn vê màn hinh [hinh 1-6] dá khôi phvc tham só trô vê 0.

j) An nút RESET dá hui bó tín hiêu cânh báo. Nhüng trong truàng hop tín hiêu

cânh báo vói só hiêu NO.OOO xáy ra, thi ban nên tát nguôn và bât lai sau dó.

k) Ban düng bao già thay ddi tham só mot cách bát thuàng, vi mpi sq thiê't lâp

trong máy dat düQc bói cách dát Các tham só.



4. Nghiên ciru phUdng pháp thiót lép thóng só hiéu chinh clvng cu

a) Nghién cuu phuong pháp thlét lop klóu tuvot dói.

(l). Dot vi tri lua clwn ché dé chuyón (Ión MDI,

(2). Án nút NI F.NU OFFSET dó c0 duec Inan hinh glóng nhtt hinh 1-8

Hinh 1-8. Màn hinh hiên thi Iltgng bà (offset Screen)

(3) Trong cách thiét láp bàng con tró, d4t nó tai ví trí só hiéu lú4ng bü.

(4) Vói nút dia chi và dü liéu, gán giá tri lit4ng bü theo hutóng X, Z.

(5) Néu can thiét, thiét 141) giá tri R (chpn bán kính müi dao), giá tri T
(ehpn só hiéu huóng lüôi cát thvc).

b) Nghiên cúu phuong pháp thiê't lâp tham sóhiêu chính dung cu kidu titóng ctõi.

Thay vào btróc (4) cúa truàng h4P a, dua vào kidu trtdng ciôi (giá tri táng ho*c
giám cúa lugng bü hién có) tói dia chí U, W.

5. Tháo dü chi tiét, sáp xép và bào quán
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Bài tap

THIÉT DÙ LIÊU vÀ HIÊU CHiNH DVNG CV
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GIR CONG CNC vi DO LtrdNG CHiNH xic

NHÅ XUÄT BÅN LAO DONG - xÄ Hél

41B Thåi Td- Hå Néi

Chiu tråch nhiém xudt bån:

NGUYÉN DiNH THIÉM

Chiu tråch nhiem nöi dung:

NGUYÉN BÅ NGOC

Bién tép vå sita bån in:

DANG Al NHI

PHAM Db NHAT THÅNG

NGUYÉN THI PHUONG

CAO THI THU

In 1000 cuön khd 20,5 x 28,5 (cm) toi Xddng in Tdng cuc CNQP. SO' xuå't bån
46/1545/XB-QLXB cåa Cuc Xuå't bån cå'p ngäy 18/12/2000.

In xong vä nép litu chidu thång 06/2001.


